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 در عمليات جوشكاري روش محاسبه مقدار الكترود مورد نياز

  به مونتاژ و نصب لوله، خطوط جوشكاري عمليات در هزينه از بخشي
 .دارد اختصاص مصرفي موارد

  براي نياز مورد الكترود ميزان محاسبه روش چگونكي جزوه اين در
 بيان عمل در موجود پارامترهاي گرفتن نظر در با جوشكاري كارهاي
 .است گرديده

  روابط بر صرفاً نمي توان محاسباتي چنين انجام براي كلي بطور
  در نيز را كارگاهي ويژه عوامل بايستي بلكه نمود اتكا رياضي

 .داد دخالت محاسبات
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 در عمليات جوشكاري روش محاسبه مقدار الكترود مورد نياز

 كه است صورت باين الكترود ميزان محاسبه رياضي روش اصولا

  از استفاده و كار لبه شكل گرفتن نظر در با ويژه جوش يك براي

  وزن داشتن با سپس و محاسبه را جوش سطح رياضي ابتدائي روابط

  كنند مي محاسبه كار مشخص طول براي را جوش وزن فلز، مخصوص

  واقعي وزن به وزن اين تا شود مي گرفته نظر در ضرائبي البته

 .شود تبديل گرديده مصرف كه الكترودي
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 محاسبه سطح مقطع

  ساده سطح به آن تجزيه با نباشد هندسي شكل داراي اگر مقطع سطح
  هاي مثال در .مي آورند بدست را كل سطح سطح، اين محاسبه و هندسي
  از البته .است گرديده ارائه محاسبه روش جهت نمونه هائي بعد صفحات

  سطح لذا شود مي ذوب هم كار لبه از مقداري جوش زمان در آنجائيكه
  اضافه %10 معمولاً كه است شده محاسبه مقدار از بيش اندكي واقعي
 .گردد مي منظور محاسبه ئر هم سطح
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 محاسبه سطح مقطع
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 محاسبه سطح مقطع
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 محاسبه سطح مقطع
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 محاسبه سطح مقطع
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 محاسبه سطح مقطع
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 الكترود وزن محاسبه

  718 فولادهادر انواع براي (mm2 حسب بر) مقطع سطح محاسبه از پس
 در نشسته فلز وزن حاصل عدد نمائيم مي ضرب 217 در آلومينيوم براي و

  دهد مي نشان MW به را مقدار اين باشد مي gr/m حسب بر جوش محل
 .دارد ذيل رابطه ME شده مصرف الكترود وزن با و

D

W
E

C

M
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  مختلف پروسس هاي به توجه با كه محدوديست نشست ضريب يا CD كه
 گرفته بكار كه است الكترود مفيد بخش بيانگر ضريب اين .مي كند تغيير

  اكسيداسيون پاشيدگي، تغيير، بخاطر عملاً الكترود از بخشي و شود مي
 آن بيانگر كه شود نمي گرفته بكار محافظ بخارات ايجاد و سرباره توليد

 است CL افت ضريب
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 محاسبه وزن الكترود

 گردد مي بيان ذيل بصورت نشست ضريب با افت ضريب رابطه

 گردد مي ذكر مثال بعنوان ها روش برخي افت ضريب ذيلاً

Stick are Welding     . 35 

Self Shielded Flux Cored Welding   .18 

GAS Metal Welding    . 08 

Submerg  are Welding    . 0 

CD=1-CL 
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 محاسبه وزن الكترود

 تمام عملاً كه داشت دور نبايستي نظر از محاسبه در كه ديگري نكته

 بصورت آن از قسمتي بلكه نمي شود جوشكاري صرف الكترود طول

  براي سانتيمتر 8-4 معادل طولي كه شود مي ريخته دور الكترود ته

 .شود مي گرفته نظر در آن

 4پيوست شماره 


